CARPENTERIE METALLICHE DI PROTEZIONE DEGLI SPIGOLI DEL MANUFATTO
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Lavori di stabilizzazione del fondo alveo e ripresa
erosioni spondali immediatamente a valle della
briglia selettiva del fiume Panaro, Comuni di San
Cesario sul Panaro e Spilamberto - MO

250

‘ Profilo tubolare @168,3 # 6 mm

97-
v—~4fﬂ

’ I il
|
|
|

T ' [ |
! Ity ; IFy ‘

= ELABORATO
|
|
\

80
/::Z:\

P NN
/:: :\

e SN

=

Sezione A-A Particolari esecutivi del manufatto di contenimento della
| | | S N | I vasca di dissipazione
Elemento modulare da 12,00 mt (Int. B)

W

H=

Barre in acciaio B450C ad
aderenza migliorata @20

g

110k

+
IS
©
<)
o

o U

UBICAZIONE OPERE
Comune di San Cesario sul Panaro
Comune di Spilamberto

DATA: Marzo 2020
AGG. -

SCALA:
Varie

Calcestruzzo magro a'. 70314 - L=200

c". 4014 - L=200

|
|
!
1
c. 4014 - L=1200 ‘
|
‘ c'. 4914 - L.=200
|

| |
| !
\ \
| I I I
| | ‘ | |
a". 7@14 - L=200 ‘ a. 7914 - L=1200 ‘ @ } ‘ b. 7@14 - L=1200 ‘
| | | |
| | | |
\
| | | |

b". 7014 - L=200 b'. 7014 - L=200

COMMITTENTE
AIPO - Direzione territoriale Idrografica Emilia Orientale
Ufficio operativo di Modena

Strada Attiraglio, 24 - 41122 Modena
tel. + 39 059225244

fax.  +39 059220150

e-mail: ufficio-mo@cert.agenziapo.it

I

\

\

\

\

. 7J
j
J

|
Micropali non valvolati @300 mm - L = 9,00 mt da Q = +49.50 Saldatura 5x5 mm

Armatura: Profilo tubolare @168,3 # 6 mm - S355JR - L = 9,70 mt
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