DISPOSIZIONE DELLE MANIGLIE SULLA SOMMITA DEI MICROPALI
Scala 1:10
¥ 300 &
465.85+——168.3—65.85+
CONCIO 5-SX CONCIO 5-SX CONCIO 5-SX 125183125
Armatura in pianta soletta Armatura in pianta soletta superiore i. 27@20/20 - L=333 Sezione A-A . ‘
|
Scala 1:25 Scala 1:25 273 Scala 1:25 3 i
o o
[se] ™ |
a  7020/20 - Le333 a | Barre in acciaio B450C ad
i -L= ,L aderenza migliorata @20
273
t. 37014 - L=66 u. 38+38+38014 - L=60 [
¢. 27+27@16/20 - L=300 e. 23@16/20 - L=448 d. 27+279216/20 - L=1130 f. 23016/20 - L=448 @ g. 23@16/20 - L=448 c. 27+27@16/20 - L=300 q@ 36 |ug | 30 |w» ‘
i ' | | a. 75@14/20 - L=338 S ‘
¥ 1500 | | A ¥ 1500 | | A ©
| s | b Z |
¥ 415 + 70 + 530 T + * 415 & * 415 * 70 + 530 T + + 415 & 3 ‘
. [ee]
| | | | Zanche @12 - L=200 mm - i = 850 mm Zanche @12 - L=200 mm - i = 850 mm L
NN | | N N | | N 0. 3920 - L =325 ‘
N | | < O N | | T T (U
i i ! ! ¥ 285 av 25 |
o ! ! o ° ! ! o m. 12320 - L=850 41— 2096 #—34.4— 25 ! Saldatura 5x5 mm
T | | i © | | 8 | 1] o ]
P - B N N I g <~ — . . .. W 3 (
i i i i Piatto in acciaio S355J0W # 8 mm § R — - - +— / lato in acciaio SI55J0W #.8 mm - B _L _T_ a4
. N < " .
R . -4 4 g 4 [¢ T ‘
B + + By x + + x . B 9 4 . . 4 -4
| | | | 25 g 4 a : : 4<7 . N < e o § |
| | | | © v N A 4 4a . I o B ‘
= | | S g | | g L o ~N  . 4 .44 4 4 < S @ ) i
N . <. N SR 4 T
1 1 ] ] ‘O 7o . 7 - 4 [e) H
! ] T B s N T T R T , . T , [ L il N ) T ) ) T T T T — L . R L I 1 i\l g ) : e o S - |
- il — a1 L _ a1 L _ —~ L _— —~ b _— e , T _— e 4 L _— - PR N ) RN — ~ s ~ — =~ = ~ — =~ = ~ — =~ BEES . — ~ =i ~ — —~ L ~ — ~ L 7 Ny 8 m. 12020 - L=850 s ) | \ ‘
] e AN yd AN yd AN yd AN e AN e ' BN 7 5 _ . . : N e 8 ' | Malta cementizia Rck = 30 N/mmq
2. 75014120 - L=338| o Jf / / / | / | / \|, o & d N N/ N/ N/ </ N/ </ NIV Y N/ | \/ N/ \/ NI h . < |2 0.3020 - =325 S . 8|3 £ | . -
o | ! ! | B o \ , \ Jy \ Jy \ N ! N N ! \ . \ W/ o S © g < o |a S ! b. 75814120 - L=150 | \
\ | | - /. ‘ X A ‘ X A ‘ X A ‘ A | A ‘ A | A ‘ X A ‘ X ) o |8 S . 3 e 5|2 . ‘
\ N . Ay N . / \ N 7, N 7, i N . Ay i N 7 i N 7 /1, ‘ ' \ N 7 AR N i AR N Vi AR N . AN ' SN . , ' M\ N . A N . /. Qe -~ e zlg 125 | |
£ ‘ Rt ‘ AR \ T R [ a N [ i s : [ i — . [ R [ £ & L g [ AN N [ | N [ | Ny [ I Al Ny [ I ar Ny [ Al Ny \’ | | £ e Los o ls 3 |e i i
+ + - —+ —— | T - ‘ | — —_—f [ —f — | —f L —f | — = _ g - _ > =
| b4 | | b4 oE e b | 7 ; - ! o b4 - : ‘ b4 | ‘ b4 \ ‘ ! b4 | \ b4 | \ b4 | b4 | ! VL b4 | ! " b4 | | b4 | \ 9|8 - ae. 11916/20 - L=1200 S| [ae-11216/20 - L=1200 Sl L8
“ |, ) ,4% I b 4 1] 5 4 0 pa=e | |, I | 1 )N i b4 \ ¥ % /x o /\ /& o /& /& | /& /X | W /\ /& | U /\ /& i | /\ /& \ \ 8 |: aq. 620/20 - L=1200 1. 28 2|5 i Profilo tubolare @168,3 # 6 mm
/ i i ‘ \ vV ¥ vV % % % V i % V i ¥ V y Y \ b T <17 o5 Sle !
/ \ \ 7IN 7IN /N 7 N \ / VAN VAN VAN VAN /N \ \ / N | & = c ~ N
. / . | . N AN /N /N /N VAN 2R /N A LN /N . /N /N /N 2NN . i o 3 3k | "
. e AN e AN | | e AN e B R P N e AN - N e N e AN e L e AN | % N e | L e AN P L e L ) = 9 10 ~ 2 p. 75@14/20 - L=150 N
 — el N S~ _ ~_ — S~ _ ~_ — . - — - ~~ _ ~ _ = ! _— ~_ _ “ _— ~ 1 | - S 1 ~ _ ~_ ~_ ~_ ~_ ~_ ~_ D ~_ S~ - ~_ ~ ~_ S 2 : . ,4. Y = —? | 25
| | | | ; g : |
! ! ! ! L N | Sezione A-A
1 n ]
| | | | | ‘ | N
] I ] ]
I I | | 36 ‘ ‘ i Barre in acc?ai_o B450C ad
b. 68+68@22/20 - L=640 i i i i ‘ ‘ : aderenza migliorata @20
: e . . | | | !
o
| | | | | | |
! I ! ! | | d. 2716/20 - L=1130 |
| 1
! i i i AT : ! AT
| | '
] ) ] ]
| | | | | |
T T
' ' ' ' ‘ ‘ S S Saldatura 5x5 mm
! ! | | | | i i
o i =) o o
— - —,— - —_— - —_— & O e ————————— ———————_———_—— - —_———_————— —_—— ————— — . —_———-— . ———_———_—— —— - ——— ——— e —
©¢ = 3O ©8 - = O | |
| o N
! | ! ! L - / ) = T Profilo tubolare @168,3 # 6 mm
| | | | o - d. 27916/20 - L=1130 |
] ] ] ]
! !
|
L ! ! ! L ! ! L | CARPENTERIE METALLICHE DI PROTEZIONE DEGLI SPIGOLI DEL MANUFATTO
& | | & 3 | | 2 | o Scala 1:10
] ] ] ] ‘
| | | | \
| i | | | Vista planimetrica
. . 1 1 ‘ .
< b -L= -ji=
! ! ! ! Colonne di terreno consolidato (jet-grouting) @1.100 mm -L =10,00mt g 8 Colonne di terreno consolidato (jet-grouting) @1.100 mm - L = 9,00 mt ‘ S I B 7 i (? Zanche @12 - L =200 mm - i = 850 mm
| | bz. 4+4@20 - L=150 bz. 4+4@20 - L=150 bz. 4+4@20 - L=150 | bz. 4+4@20 - L=150 | bz. 4+4020 - L=150 Armatura: Profilo tubolare @168,3 # 6 mm - S355JR - L = 10,00 mt N N Armatura: Profilo tubolare @168,3 # 6 mm - S355JR - L = 9,00 mt L e A ] ! | / | !
4 = : 4 : . \
1 1 | | ' ' < A o | h ! ! | T
: | | | g |2 g |2 | R | | | I
1 1 1 1 © © “ ‘ . I ‘ | N
| | | | 3 8 | g : | | ]
i i Palancolato metallico i i ';_ ';_ ‘ | ‘ é % Hj |
- — |
' | ' ' K L ) Piatto in acciaio S355J0W # 8 mm
Palancolato metallico | | | | e
| | | | — — -— + 425 + 425 + 425 + —-
| | | | —— - ssvo Oav 850 o
£ | | £ ] ! ' A bt 850 - 850 —
| | i T | - | — - i
< i i < <« i < 25 25 b. 68022/20 - L=640
3 | | 3 3 | 3 Vista frontal
T T : . ) 540 ista frontale
| | | ° ° @ Zanche @12 - L=200 mm - i = 850 mm
. . | L i 3 2
| | | |
| | \ \ | | \ \ 3 3 | : . : | i
! =
! ! h. 25+25@20/10 - L=165 \ \ \ \ \ \ ! \ \ b. 68022/20 - L=640 | ! | \Jﬁ ‘ (1 ] i
| | \ \ \ | 540 | | |
! ! i. 27+27@20/20 - L=333 \ : ] \ \ H ‘ ) ‘
| | LKL HEES IEE S | BEN BEN | |
| | ) | | | ] Piatto in acciaio S355J0W # 8 mm
! ! ! ——— 425 + 425 + 425 ——-
© © © ©
g ! S = | ! g " 850 " 850—— ————-
N N I3 | | e e e 850 + 850 + —-
| - A | L -
] 1 ]
| j. 68+68@20/10 - L=333 [
. . : Sezione A-A
! ! ! #—150——
T T~ | - |’*‘ ~ A ] | > B F—130—kg
e ™~ N i e i ™~ N k. 25+25@20/10 - L=165 L~ i e T R Piatto in acciaio S355J0W # 8 mm
o
/ : ! / ) : 88
/ l \ | / ' / N | [ 1=
¥ ‘ Xff\% “‘ i | Xf \‘/ \‘ ¥ ¥ 7S \‘ i 7% \ * Zanche @12 - L.=200 mm - i = 850 mm
\ | | NI > —
| S " | S = S ! L b1 4 | HE . CONCIO 3-SX
Y \ / | \ / Y ¥ | N Particolare armatura soletta agli estremi
4 i | | i L i | i L Scala 1:25
h - | R h - | R
~_ I - ~— o i — ~ R — ~ - -~
Palancolato metall * 375 * 150 * 450 | # %0 + 375 o ¢ 375 + 150 £ 450 | e 140 e 375 1 SPECIFICHE MATERIALI E PRESCRIZIONI GENERALI
alancolato metallico
¥ 1500 ; ; & ¥ 1500 ; ; &
| | Palancolato metallico n. 3+3020 - L=162 1. 12412020 - L=770 0. 3+3@20 - =325 0. 3+3@20 - L=325 0. 3+3@20 - =325 | m. 12+120120 - L=850 | 0. 3+3@20 - L =305 n. 3+3@20 - L=162 - - e - - Pl e le obere oggetto del presente appalo si & stabillo quanto segue: ACCIAIO PER CARPENTERIE
* = ' MATERIALI
@ @ * Class.e.d'uso: ICIas.se I?I; Acciaio per carpenterie metalliche (COR-TEN) le cui caratteristiche
n. 3020 - L=162 0. 3020 - L=325 0. 3020 - L=325 0. 3020 - L=325 0. 3020 - L=325 n. 3020 - L=162 : gz:g:j%e;t:fg:;znlj’m anni meccaniche e chimiche rispondano ai disposti §71.3.4 "Acciai per strutture
122 245 245 245 245 122 Sono oneri a carico dell'appaltatore: metalln?he © per strutttfre composte d.e 1D-M. 1 7.01.2018 e s.m.i .
) . AR . . . . . La realizzazione dovra essere eseguita nel rispetto delle tolleranze previste
o il tracciamento di tutti gli elementi strutturali, entro e fuori terra, siano essi
o o o o o =] o o o o L X . . L L dalla UNI EN 1090.
ol < < |o < |o < |o < |o < |o < |o < |o < |o < |o verticali, orizzontali e/o sub-orizzontali di qualsiasi materiale;
< < < < < < < < < < o la verifica di tutte le misure riportate nel Progetto Esecutivo prima di » .
n. 3920 - L=162 0. 3@20 - L=325 0.3@20 - L=325 0.3@20 - L=325 0.3@20 - L=325 n. 3920 - L=162 realizzare ogni tipo di struttura, sia essa in calcestruzzo armato efo in | ° Em;!:! 8 STIONG SAYB 3253552‘(’)\’2 (UNIEN 102101
metallo. Nel caso si rendesse necessario I'appaltatore dovra © FTOIII 8 SEZIONE BPEIIA....ooovoovvevve e (UNIEN 10025-2)
122 245 245 245 245 122 provvedere alla realizzazione di adeguati progetti costruttivi che e Lamiere e piatti.........cococooeruoriiriiniicececec $355J0W (UNI EN 10025-2)
m. 12+12020 - L=850 meglio specifichino le indicazioni del Progetto Esecutivo;
| 124128920 - L=770 ¢ l'adeguamento in opera, secondo esigenze specifiche e/o su semplice La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV
. 850 richiesta della Direzione Lavori di tutte le armature, inserterie metalliche e nell'analisi chimica dovranno essere nei limiti della UNI EN di riferimento.
CONClO 5 SX 770 carpenterie metalliche; Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti
- prescritti dalla UNI EN 10029 con classe di tolleranza min. A o B.
Armatura di collegamento tra soletta ed elementi verticali SOTTOFONDAZIONI L'acciaio impiegato dovra essere prodotto con un contenuto minimo di
t d b d " tt d t 4 - " MALTA DI CEMENTO PER JET GROUTING E MICROPALI materiale riciclato come di seguito specificato in base al tipo di processo
armature di bordo e cavallotti ai sosiegno g o 9 P Resistenza a compressione @ 28gg...........ccc.ovververereeennen. Rck = 30 N/mmq industriale:
. 4
. < : o e acciaio da forno elettrico: contenuto minimo di materiale riciclato pari al 70%
Scala 1:25 . g , ACCIAIO PER ARMATURA JET GROUTING E MICROPALI « acciaio da ciclo integrale: contenuto minimo di materiale riciclato pari al 10%
A .9 4 . e Acciaio S355JRH per armatura di micropali le cui caratteristiche meccaniche Tutti i materiali dovranno essere corredati di certificati e documenti di
L 4'4'. - e chimiche rispondano ai disposti §71.3.4 "Acciai per strutture metalliche e tracciabilita.
e = = 1= e = o < ) per strutture composte” del D.M. 14.01.2008 e s.m.i.
am. 23@12/20 - L=182 al. 28012/20 - L=248 ag. 21920/20 - L=406 ag. 21920/20 - L=406 an. 28@12/20 - L.=248 ao0. 23912/20 - L=182 . Al o CALCESTRUZZO CLASSE DI ESECUZIONE DELLA STRUTTURA
T4 & la ] <4 La classe di esecuzione & EXC2, secondo la UN EN 1090.
- ' : - g . Tutti i materiali dovranno essere approvvigionati in accordo con il D.M.
@ 4 . , . : q. 17.01.2018 e s.m.i. BULLONI E TIRAFONDI
L .3' 4{ a 4 ”. c‘:alcestruzzo doyra essere prodotto con un contenuto minimo .di mé_lt(_eriale Per le unioni bullonate e gli ancoraggi di base si dovranno impiegare bulloni e
L 1500 ! ! , ' < ' B ”°'°|‘at9 (secco) di aimeno il 5% sul peso"del prodg}to. Il materiale riciclato tirafondi ad alta resistenza (8.8 o 10.9) conformi alle caratteristiche di cui al
4 a5 2 530 | 7L) a5 7 p dovrg rispondere ai disposti del §11.2.9.2 "Aggregati" del D.M. 17.01.2018 e §11.3.4.6 "Bulloni e chiodi” del D.M. 17.01.2018 e s.m.i.
* * * ! * * ! < : . E S-m.l. | collegamenti bullonati ad attrito devono essere a serraggio controllato.
| | BACCHETTE DI COLLEGAMENTO SPINE DI CONNESSIONE IN FONDAZIONE FERRI DI CUCITURA ; P e e e s T g o'oTo SoseTo 2 Sorasglo contotare
o | | s Da prevedere per il ripristino della continuita dell'armatura nei vari conci. Prevedere 3 bacchette @26 L=200 su entrambi i lati della soletta. Da prevedere in quantita di 9 @10 per m - 4 A ey, Classe di resistenza del cemento. 425R riportata sulle targhette delle confezioni). Per il metodo di applicazione della
r T [ [ r T . . . . . . . . . kr o § a . D ) 200 K ’/ coppia ed il controllo del precarico si rimanda a quanto previsto dalla UNI EN
. . Presenti nella trave di monte, soletta superiore e parete di valle. Scala 1:25 Presenti nella trave di monte, parete di valle e nervature inclinate. L, . Vedere armatura in ione C-C <4 « 08AGYIO wovvvrevsssnssssss s s g/me 1090-2.
.4 - .
| | Scala 1:25 Scala 1:25 e o edere a atura in sezione o L : CALCESTRUZZO PER OPERE DI FONDAZIONE Per le giunzioni a taglio la coppia di serraggio dovra essere la stessa prevista
1 1 ] . - ' . . | . . . .
3 3 Supgrﬂme di Contattq Ferri di cucitura da applicare a trave di monte, parete di valle e 4: 4 concio 5'SX Classe di reSISLENZA ...........ccovevveveeveereeiririeeeiienans C32/40 (Rck = 40 N/mmq) per le giunzioni ad atrito. ) ] ] »
relativa alla soletta di nervature inclinate con spessore pari a 70 cm : 4. ClASSE i @SPOSIZIONE ....vveeooeeeeeeeeeeeeeeese e eeeeeeeeeee s eeeeee e eeeseeeee XC4 In corrispondenza dei collegamenti bullonati ad attrito le superfici a contatto
! ! Superficie di contatto fondazione di due conci P P ’ T T T x Rapporto A/C ......... <0,50 dovranno essere pulite mediante spazzolatura od alla fiamma.
| | relativa a due conci Bacchetta @26 - L=200 successivi 61 o S S CONSISIENZA .....eovoeee it S4 | fori dovranno avere diametro uguale a quello del bullone maggiorato di 1
| | | T Bacchetta @20 - L=200 /SUCCGSSiVi 70‘ ’ bk o« Granulometria massima degli iNerti ...........ccccceverinniinne <32 mm mm fino a bulloni con diametro 20 mm e maggiorato di 1,5 mm per diametri
acchetia -L= * 100 # 100 A superiori.
o ! ! [=] v L v CALCESTRUZZO PER OPERE IN ELEVAZIONE
< | | s 4 100 + 100 e Forr i e g ] | o di vallo sl S T A’t 3 Classe di reSIiSteNZa .......c.coeovreverervcereineereeeeenes C32/40 (Rck = 40 N/mmq) SALDATURE
J'r <i €efrri di cucitura da appllcarelata Pa';e "e_ I'valle in presenza de S S Classe di @SPOSIZIONE ..........cccoovevevevereeieeeeeeeeeeeeeee e XC4 Tutte le saldature dovranno rispettare i disposti del §711.3.4.5 "Processo di
30 N — L - T~ — ~ -~ T~ — ~ -~ T~ — ~ - T~ - ~ T~ e ~ ~ — T~ - S - " 30 Ferro longitudinale @20 concio SX Ferro longitudinale @20 concio DX palancolato metatlico. © 7 Rapporto A/C saldatura” del D.M. 17.01.2018 e s.m.i. e piu specificamente la norma UNI
g - - N I \ - N e - ™~ ~ e ) ! e N S ! v ™~ e - N - h 26 <\~ Consistenza .........ccceeeeveeecieeenns EN 1SO 4063:2011.
A AN A AN AN AN AN o i i i inerti
i 4 N / d N/ N/ N/ % N/ % d N/ | % d N/ | % d NS N/ d AN / N\ i Superficie di contatto )N ] ] Granulometria massima degli iNerti ... =32mm Fatto salvo dove diversamente specificato, tutte le saldature di testa saranno
re} V \ . \ N \ N ! \ N ! \ , N / \ re} relativa a due conci ° N N eseguite previa adeguata cianfrinatura delle testate in modo tale da garantire
\ ‘ A A ‘ K A A A ‘ A | A ‘ A | A ‘ X A ‘ /\ successivi y p CALCESTRUZZO PER INTASAMENTO MASSICCIATA la perfetta e piena penetrazione della saldatura.
\ N y A N y o A N ., o /A N ., o i A N . o i /A Q ., o A N , [ Bacchetta @16 - L=200 ena 1 . _ . _ 15+ _ Classe di rESISteNZA ...........eeeevveeererrrrerssseeee €25/30 (Rek = 30 N/mmaq) S . f— .
;! L i 7 [\ i Ny [ I L [\ I I 7 [ I |y Ny [ | InNyZ4 (B / ah. 1+1920 - L=508 ai. 3+2+3020 - L=634 ai. 3+2+3020 - L=634 ah. 1+1920 - L=508 Classe di 6sposizione XC2 Tutte le giunzioni dovranno risultare di Prima classe e realizzate con
* ‘ ] T o (] T | ] T ‘ ] T [ ] - [ 7 [ “ T T T ‘ 1 * p 100 I 100 » NOTE PROG ETTUALI Ferri di cucitura da applicare alle nervature inclinate con spessore pari an. 28@12/20 - L=248 al. 28@3512/20 - L=248 Rapporto A/g <0 60 accurata eliminazione di ogni difetto al vertice prima di effettuare la ripresa o
—— | VD ~* G YD S v b4 | | VD " Y VIR =" Gy : |4 N VD S G | e T s S s 2100 om. ' - Rapporto NC - 0| second sacaura
b \/ L \/ ! ab. 2¥2@20/20°- L=var. 247 - 240 L \/ ! L \/ ! ab. 242@20/20°- L=var. 247 - 240 L ‘\/ ‘ X ) ) ) ) ] ) 92 % Granulometri;.;;;;;s.i.r.r;;aégli.i.r.1.ert| ___________________________________________________ <32 mm Tali gifJnti debbono inoltre sod.dis.fére ovunque gl.i esami non distruttivi atti a
)\ X \ X | X | A ! X \ / Ferro longitudinale @16 concio SX Ferro longitudinale @16 concio DX - sara obb||go de||'appa|tatore prima di produrre il ferro di armatura di effettuare KS D garantire 'assenza di imperfezioni, inclusione e cricche.
I\ /N RN /N 2RN /N VRN /N N /N ! RN /N RN / « ifich triche in sit . i o - - ACCIAIO TONDO PER ARMATURA CONTROLLI
- N P s AN e N P s j L 2 AN P s N e AN > | e AN > - —_d 5 AN 7 N _ e AN 7 ~ Verl‘ Iche geome r'IC einsiua 'ScaVI avvenut, . . . © ao. 23012/20 - L=182 am. 23312/20 - L=182 © Barre ad aderenza migliorata in acciaio tipo B450C saldabile conformi a | controlli da effettuare in fase di prefabbricazione sono quelli di cui
=T - - ~ —_— —~— - - — - _ T — T i,, — - - _ - ~_ - o —— - sara obbligo dell'appaltatore I'adeguamento delle armature in base all'effettive o S ” B oo dal §11.32 “Accialo per: cemento armato” del DM | §11.34.41 *Procedure di controllo su acciai da carpenteria” del D.M.
. . . . . . U IAT . . N N © © s i 17.01.2018 e s.m.i. e UNI EN 1090.
T 11T T i -___i__- geometrie dei manufatti esistenti e in base alle condizioni di posa riscontrate; S o - N Reti e tralicci elettrosaldati in vari diametri conformi a quanto disposto dal
.. . . . . . N . . . N 50 65 65 50 §11.3.2 "Acciaio per cemento armato” del D.M. 14.01.2018 e s.m.i.
. . - la posizione dei jet-grouting indicata in progetto € indicativa e andra TASSELLI E ANCORAGGI
———— | -___I__- . . . . . Tutte le tassellature e gli ancoraggi, sia chimiche che meccaniche, dovranno
H H preventlvamente traCC|ata N Sede d| esecuzione de”e Opere. COPRIFERRI, SOVRAPPOSIZIONI E ANCORAGG! essere realizzate rispettando le specifiche tecniche fornite dal produttore
—_———e -___|__- e Opere di fondazione = 5,00 cm sul ferro piu esterno; delle stesse.
ai. 1+1020} L=508 ! 1 ak. 1+1920 - L =508 o Muri, pilastri, travi e solette = 5,00 cm sul ferro piu esterno esclusa lar.e.
—_——— | -___I__- CONC'O 5-SX Salvo dove diversamente specificato, le sovrapposizioni dei ferri di armatura INGHISAGGI
| | Sezione B-B longitudinale dovranno essere di almeno 120 cm, mentre gli ancoraggi Ogni tipo di inghisaggio o ripristino dovra essere effettuato con malta
| J_ almeno 35 cm. premiscelata tipo "MasterFlow 955" di BASF o similare.
T 117 1 ! 1 Scala 1:25
i o L ! pi . | il L e Tutte le armature dovranno essere collegate alla linea di "messa a terra" mediante I'utilizzo di apposite piastrine in acciaio zincato saldate a barre d'acciaio da
| | CONC'O 5'SX legare alle gabbie d'armatura;
g H H < SeZione C_C y. 9916/20 - L=var. 456 - 90 o Tutte le sovrastrutture metalliche dovranno essere collegate alla linea di "messa a terra" mediante I'utilizzo di tronchetti angolari "L" 50x50#5 saldati alle strutture
© T | "——'—I—'_' % k. 25@20/10 - L=165 h. 25@20/10 - L=165 216 - 50 principali con predisposizione di foro @ 8 mm per fissaggio del capocorda;
2 © . . < 5 Scala 1:25 o o
) 3 \
Qi+« W T T | "__'_|_'_' ® Q |« o o o o S
83 = 2 ' - o 2§ 3 ® ® 3 @ .
© — ] — e ——— ——_—— —_——_— ——— —_—— e ————_— ——— ——_—————_—— ——— e ——_—— e ——_——  ——_—— _———_— e ——_———_——_————_— e ——_—————_—— e ———— e — e —————— ———  —— - ——_——-—— - —,e—e— ey ——— e —_—_— e ——_—_—_—_———_—————————_—— e —————_———————— — e — e — e — | — - —© — o |lo P
(I\‘ § 3 @ S ———— '!_ --——-—!:-—- < @ S 3 i{, 8 = 8 8 = ® 9016/20 - L=var. 456 - 90 ;
2 x | | * bt 7T T T I T 71— —_— 771 —_— = _—— k. 25@20/10 - L=165 h. 25@20/10 - L=165 y. - L=var. -
. + —
G - ——————r | —————— : @ * 1500 A ) 105 105 416 - 50
© | | © ya 415 " 70 ¥ 530 ¥ 70 ¥ 415 ¥ Zanche @12 - L=200 mm - i = 850 mm
T 11 T | i ____i__ 40 Fiume Panaro
! ! g 285 40 MO-E-1358 / MO-E-1363 “
’ § PN VN —— | ————'—— § ' _ 128520 - L=850 41— 209.6
ah/ 3+2+3@20 - L=604 ap. 20916 - L=190 ; ; ap. 2916 - L=190 aj. 3+2+3(20 - L=604 40 40 40 40 m. -L=85 | CUP: B98E18000340002 ;
| 1 ! EREE | Piatto in acciaio S355J0W # 8 mm A : 4 —— CUP: B83H20000150001 r" ‘ ‘
| S S B §" . Lot < 4 ' CIG: Agenzia Interregionale per il fiume Po
- 1T 1 | T | © 4 4 . h 4 ‘©
= o9 - i : o <
| | g 5 g g GOl P S T IR 8 o
D | —_— ~ -~ ~ ~ < o 4 P = 8
| | o ac. 4920 - L=400 o o ac. 4920 - L=400 o 4 A a4 ’ Q g S
T | T : : : : 0 A A s : 8 PROGETTO DEFINITIVO - ESECUTIVO
N o o o o N - L= o 2|8
| s S a S S . ] S s m. 12@20 - L=850 - , 2 o Sk -
N 1 L 1 L £| la{® ¢ L ¢ .» L ﬂl < ¢ 4 > 4 L <; ﬂl 4 . = 3 Lr') 8
| | S ’ ) S S . S o i 5 5
q o o N N o o (\I = L > o |2
i I I W | —_ S * P S S . . S ® T~ Tl g e
Y L ) . N I | 4 - I a . JO o N T ls
i | Q R N Q S r . | . - ~ 8 3 e
N L= . R L= : N & L= ) C e, " L= ] N S5 LR
S I A G A ! e & y. 99916/20 - L=var. 456 - 90 . : . | y. 9916/20 - L=var. 456 - 90 P P y. 99916/20 - L=var. 456 - 90 7 a - y. 99916/20 - L=var. 456 - 90 o S b ) . ! . S g 8 N | N -I-e rven -I-O A
| | © .. < . ~; © © 4. - s q 4.— © - AW ‘ W .. - i : & 5 8 _g’
4 s ) R I N c |2 Q|5 ° ° ° °
. ' V| —— e doe oo 0 p TN IR ~ AN % |2 Interventi di adeguamento del sistema di
RENTOY * g 4 : . . E g 7 ‘ . ” A - ; . L(l2 g |2 ° ° °
eirsmtem. Leaoo | 5 T | u.38+38+38014 - L360 2 A e, C: U] ) Al ~ A intercettazione del materiale flottante a monte della
q. + - L= e ™ R . 4 - 1 - . : AL E B - —T ~
1. | e T2 I Y| A ™ cassa di espansione del fiume Panaro, Comuni di San
L € N | S . . : L . g |“ : . P ,
30 30 T 4 4 R ‘4 qu] ( — -
1 1 i 4 . < 4 ol 4 < ’46 —_— B [T E H H
e .4 - ) . ] A L -
| | © w. 4916/20 - L=460 A w. 4016/20 - L=460 w. 4916/20 - L=460 N w. 4916/20 - L=460 © ‘ ‘ L . ' | RS — 2 > Cesq"o SUI Pqnaro e Spllqmberto MO
1 1 o . . R B . S 4 o - A7 - H
/ | | E AN P b, 68022/20 - L=640 BRI E ‘ ‘ 1@ < 1 gl 1 M B < [ ) (ordinanza n.1 del 28/12/2017 cod. 13064)
! ! , Lo R . . - Lo g ) 1 | . ’ .
o o B [ (A
| | § T - 2 | | B R L | Intervento B
Palancolato metallico - | 5 S S 5 ﬂ, ‘ ‘ N I [T
© ™ ™ o] ' o T o ° ° oge ° ° re A
o | o ] g |« | | N Lavori di stabilizzazione del fondo alveo e ripresa
o o r T S ~— ~ . ' . . .. ~ ° ° ° ° ° ‘
8 i 8 8 | | S8 R T erosioni spondali immediatamente a valle della s, By
N : N T
o o . . . ° ° ° ) ° ° r | =5 b
| 3 3 S | | I — briglia selettiva del fiume Panaro, Comuni di San
| | 58 L L 58 8 1oa 1 3 5 T Cesario sul Panaro e Spilamberto - MO S
. - SRS 2 : . = 7 A
- 1. B B o — ! 5 TAIN
L — - | o |* — ak. 141020 - L=508 ai. 1+1220 - L=508 = i ~ = g %@e .
e N 1 Ve 1 N 15+ 400 # 70 # 530 # 70 # 400 #1654+ ‘ o ‘ ) e | e g Z 3
/ ) | A : * . B ! & -
) \ . y \ aj. 3+2+3@20 - L=604 b. 68@22/20 - L=640 ah. 3+2+3@20 - L=604 58 o . : ‘ 5 e S |- ELABORATO
—_ b 1 q) ° (] o o L] L] °
\J\/ \ | N \ 9. 23016/20 - L=448 0= w 5 |8 |8 Particolari esecutivi delle armature dei conci da 15 methri
L x . «‘ x + e . g |5 S |2
\ I | | A t. 37014 - L=66 f . | S N |3 i~ B .
1 ;\}LXX | ! \ A | an. 28012120 - L=248 ap. 20916 - L=190 9. 23016/20 - L=448 f.230716/20 - L=448 6. 23016/20 - L=448 ap. 20916 - L=180 al. 2801220 - L=248 ! “ s 2 s 5 |2 concio 5-SX 3-SX (Int. A)
N \ \ A . ' < To) Qo |N i |s
< | S | s.62020/20 - L=256 var. 9 8 |2 i >
30 30 f =] '
i ‘ ; i 2. 2+2016/20 - L=95 é \ . . |2 s X
e ! B “ NS S |5 UBICAZIONE OPERE DATA: Marzo 2020 SCALA:
e ' ' S < < < < < w 80 ‘ < S |B N | . . .
AN > | AN J P 3 2 3 3 R 2 S = ® [+ ISRE: Comuh@&i San Cesario sul Panaro AGG. - Varie
I I ao. 23012/20 - L=182 am. 23@12/20 - L=182 g ~ 5 I8 Comune di Spilamberto
¥ 375 * 150 * 450 0 # 1?0 * 375 & N S S N S > > . _ . ) 44 S 4 © © |~ P
& 1500 | - + ) //\ e > > N 0\\ © o Colonne di terreno consolidato (jet-grouting) @1.100 mm - L = 10,00 mt Colonne di terreno consolidato (jet-grouting) @1.100 mm - L = 9,00 mt | e 4 N
Palancolato metallico aq. 6@20/20 - L=1200 ae. 11+11@16/20 - L=1200 i | af. 11+11@16/20 - L=400 ar. 6320/20 - L=400 50 & % 50 150 50 S %o o 50 Armatura: Profilo tubolare £168,3 # 6 mm - S355JR - L = 10,00 mt Armatura: Profilo tubolare &168,3 # 6 mm - S355JR - L = 9,00 mt | - 47" I -
40 COMMITTENTE
é\) ® v. 11411016/20 - L=145 x. 4+4@16/20 - L=180 T AIPO - Direzione territoriale Idrografica Emilia Orientale
ar. 6320/20 - L=400 c. 27916/20 - L=300 c. 27316/20 - L=300 - 130 180 Ufficio operativo di Modena
© w. 4+4216/20 - L=460 \ o
aq. 6@20/20 - L=1200 400 o 280 280 o Strada Attiraglio, 24 - 41122 Modena
139 Q
1200 d. 27+27@16/20 - L=1130 460 | fel.  +39 059225244
af. 11+11916/20 - L=400 130 = fox.+ 39 059220150
_ P e-mail: ufficio-mo@cert.agenziapo.it
ae. T1+11216/20 - L71200 400 & c. 27216/20 - L=300 c. 27216/20 - L=300 & — o
1200 . 280 . 280
Raggruppamento temporaneo d'impresa
POLARIS - STUDIO ASSOCIATO lIresponsabile dii progetto e dellintegrazione
Legale rappresentante delle prestazioni specialistiche R.U.P.
r- POLARIS Ing. Luciano Corradini Ing. Luciano Corradini Ing. Federica Pellegrini
STUDIO ASSOCIATO
Ilgeologo
ART Ambiente Risorse Territorio S.r.l. Geol. Giovanni Carra
Legale rappresentante Supporto al R.U.P.
Ing. Marco Andreoli Il coordinattore della sicurezza in fase di progettazione Geol. Stefano Parodi
Ing. Ugo Bernini



AutoCAD SHX Text
ELABORATO

AutoCAD SHX Text
UBICAZIONE OPERE

AutoCAD SHX Text
DATA: 

AutoCAD SHX Text
SCALA:

AutoCAD SHX Text
AGG.

AutoCAD SHX Text
COMMITTENTE


