DISPOSIZIONE DELLE MANIGLIE SULLA SOMMITA DEI MICROPALI
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@ ] 150 t 35 @ * Classe.d'usoz‘CIas.se I!I; Acciaio per carpenterie metalliche (COR-TEN) le cui caratteristiche
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N 850 Da prevedere per il ripristino della continuita dell'armatura nei vari conci. Da prevedere in quantita di 9 @10 per m meglio specifichino le indicazioni del Progetto Esecutivo; , N . .
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