LEGENDA INTERVENTI :

R1 - Intervento ammaloramenti
all'intradosso travi e solette

R1 - Idropulitura della superficie
e trattamento protettivo

R2 - Ripristino vespai e armature
principali corrose

C1 - Placcaggio con piastre
metalliche di rinforzo sp=10mm in
acciaio S355J2G1W autoprotetto
e barre di connessione M12
L=350mm int.=250mm cl. 5.8
zincate a caldo

Intervento di risanamento R1-R2

FASE 1 (STATO DI FATTO)

—Armature esistenti disposte erroneamente
all’esterno delle staffe, con copriferro nullo o
insufficiente

—L'intradosso della trave si presenta ammalorato
nella porzione di copriferro per effetto della
corrosione delle armature lente con conseguente

espulsione del copriferro

Eventuali armature esistenti disposte
erroneamente all’esterno delle staffe,
con copriferro nullo o insufficiente

FASE 2

—Scalpellatura meccanica o idrodemolizione
dell'intradosso travi  fino a rinvenimento
delle armature longitudinali e trasversali
(s=2.0+3.0cm)

—Rimozione dei ferri di armatura disposti
erroneamente all’esterno delle staffe
trasversali

—Risagomatura e spazzolatura

delle armature esistenti

2.0+3.0cm

Rimozione delle eventuali armature
esistenti disposte erroneamente
all’esterno delle staffe

FASE 5

—Posa di nuove barre di armatura
longitudinale, in quantitativo e diametro
equivalente a quelle rimosse, da disporre
allinterno delle armature trasversali
—ldropulizia e saturazione delle superfici
scarificate con acqua a bassa pressione
—Applicazione sulla superficie del cls di una
mano di primer promotore di adesione tra
calcestruzzo esistente e nuovo getto

7

Nuove barre di armatura da
posizionare all'interno delle staffe

FASE 4

—Applicazione a spruzzo del ripristino con
malta tissotropica, a ritiro compensato
fibrorinforzata classe R4

—Finitura delle superfici con tirata staggia
per conguaglio in sagoma della struttura e
successiva fratazzatura

Getto di ripristino
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